Valvula Dosificadora — Serie 790

Instrucciones para mantenimiento
y listado de partes de repuesto
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Procedimientos de Desensamblaje/
Re-ensamblaje y Mantenimiento

Mantenimiento preventivo con el
compuesto para purgar la valvula:

Es recomendable purgar la valvula con
el compuesto (#6-460-B) cada turno
de produccion u ocho horas de
trabajo. El compuesto limpia cualquier
residuo de material en el recorrido del
fluido y condiciona la valvula para un
futuro uso.

1. Instale la jeringa con el compuesto
en el conector de fluido.

2. Aplique presion de aire a la jeringa
y dosifique hasta que el
compuesto empuije todo el
material residual de la valvula. Deje
el compuesto en la valvula hasta
que utilice la valvula nuevamente.

3. Para remover el compuesto,
conecte una jeringa con el material
a dosificar y dosifique hasta que
todo el material empuje todo el
compuesto fuera de la valvula.

Mantenimiento de la camara de
fluido

4. Remueva el conector de fluido y
limpie a fondo.

5. Remueva los tornillos de montaje
de la camara de fluido y las
arandelas. Remueva la camara de
fluido tirando de ella en forma
derecha. Limpiela a fondo.

6. Afloje el tornillo de la barrena y
remueva la misma vy luego el
ensamblaje de sellos. Limpie la
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barrena cuidadosamente y
reemplace el sello (#79011).
Asegurese que el extremo abierto
del sello mire el extremo de salida
de la valvula.

Examine la barrena y la camara de
fluido para verificar si hay dafo o
desgaste. De ser necesario,

reemplace las piezas desgastadas.

Reensamble la valvula en el orden
contrario al utilizado en el
desensamblaje.

Mantenimiento al ensamblaje del
motor

El impulsador del motor, la camara del
motor, el cable y el retenedor del cable
se proporcionan en un solo ensamblaje.
Si el impulsador de motor llega a fallar,
es recomendable que reemplace el
ensamblaje completo (valvula modelo
790, #79018; valvula modelo 792,
#79020).
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£ Perno de montaje

#HM3X16MM

Desconecte el cable de la fuente
de energia del controlador.

10. Remueva la camara de fluido y la

barrena.

11. Conecte la barrena y la camara de

fluido al nuevo motor.

12. Conecte el cable de la fuente de
energia al conector en los

contactos 7 y 8.

Herramientas Necesarias para el
Mantenimiento:

Llave ajustable (Inglesa) de 6”

Llave Hexagonal de 1/8” EFD #7316B
Llave Hexagonal de 1,5 mm EFD #7900
Llave Hexagonal de 2,5 mm EFD #7901

Blogue de montaje #79007

Nota: Cubierta de motor
de repuesto completa
con pernos de montaje
#79021

Ensamblaje del motor
#79018 (serie 790)
#79020 (serie 792)

www.efd-inc.com/espanol  espanol@efd-inc.com México 001-800-556-3484 Espafia +34 96 313 20 90

Contamos con una red mundial de ventas

y servicio para los sistemas dosificadores de EFD.



Guia de Identificacion de Problemas

El liquido no fluye

® | a punta dosificadora puede estar
tapada. Cambiela.

® | a presion de aire del recipiente
puede estar demasiado baja.
Increméntela.

® Si el conector que alimenta la valvula
con pasta esta tapado, limpielo o
cambielo.

® F| motor no funciona. Verifique las
conexiones de los cables, luego
apague y encienda nuevamente el
equipo.

® Es probable que los cables del motor
no estén conectados en las terminales
correspondientes. Verifique que el
cable blanco esté conectado en la
Terminal 7 (de Entrada/Salida) y el
cable marrén en la Terminal 8.

El fluido no para de fluir de la valvula.

® | a presion de aire del recipiente esta
demasiado alta. Verifique los
parametros de la presion.

® Hay aire atrapado en la trayectoria
del fluido. Remueva la punta
dosificadora y purgue la valvula.

Fluido penetra en la cubierta del motor.

® Reemplace el sello en forma de “U”.

Depositos inconsistentes

® [Es probable que la presion de aire
del recipiente no sea la correcta.
Verifique los parametros de presion.

® \erifique que no haya aire en el fluido.

® [s probable que la trayectoria del
fluido esté parcialmente obstruida. Dé
mantenimiento a la camara de fluido.
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