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Procedimientos de Desensamblaje y
Re-ensamblaje para la Valvula 754V-SS

Cabeza de la valvula:

1. Remueva las dos tuercas de
retencion.

2. Para reinstalar la cabeza de la
valvula, alinee los barrenos de la
cabeza de la valvula con los del

diafragma y el cuerpo de la valvula.

Inserte las tuercas de retencion y
apriételos a 14 pulgadas/libra.

Diafragma:

3. Gire la perilla reguladora dos
vueltas en sentido contrario al de
las agujas del reloj.

4. Remueva la cabeza de la valvula.

5. Desenrosque el diafragma (en
sentido contrario al de las agujas
del reloj) y remuévalo del piston.

6. Enrosque un nuevo diafragma.
Ajustelo lentamente hasta que la
parte inferior del diafragma haga
contacto con la flecha del piston.

7.

10.

Para alinear los barrenos del
diafragma con los barrenos
apropiados del cuerpo de la
valvula, inserte un pequeno
destornillador a través del
barreno a través de la perilla
reguladora hasta que se apoye
en la ranura de la flecha del
piston.

Gire la flecha, el piston y el
diafragma en sentido de las
agujas del reloj hasta que los
barrenos apropiados queden
alineados.

Reinstale la cabeza de la valvula,
ajustando las tuercas de
retencion al valor especificado en
el paso #2.

Gire la perilla reguladora en
sentido de las agujas del reloj
hasta el tope, y luego girela en
sentido contrario hasta obtener el
flujo deseado del fluido.

Diafragma
Tuercas de retencion (2) c #7510TKIT
abeza de
#HM3X16SHC la valvula
#75402
Tuerca de retencion
de la punta ‘
#75405
=
=

S —_ Conector de fluido
#75410/También
tenemos disponible
un conector de
upchurch (opcional);
especifique #75408
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Anillo “0” del Piston 18. Remueva la perilla reguladora y el
resorte girando en sentido

contrario de las agujas del reloj.
19. Remueva la arandela plana y el
retén del piston.
20. Remueva el anillo y arandela de
retencion y el anillo “O” del cuerpo

11. Remueva la cabeza de la valvula y
el diafragma.

12. Remueva la perilla reguladora vy el
resorte girando en sentido
contrario de las agujas del relo;.

13. Remueva la arandela plana y el

. L de la valvula.
retén del piston. ) .
14, Remueva el pistén 21. Lubrique el anillo “O” con
' P ' Magnalube-G.

15. Lubrique el anillo “O”, la flecha del
piston y las paredes del cuerpo de
la valvula con Magnalube-G.

16. Reinstale los componentes en
orden contrario al utilizado en el

22. Reinstale los componentes en
orden contrario al utilizado en el
desensamblaje.

desensamblaje. Herramientas Necesarias para

el Mantenimiento:
Anillo “0” para el cuerpo de la Lave hexagonal de 7/64"

valvula Destorryllador con punta plarlwla de 1/8
Llave ajustable (Inglesa) de 6
17. Remueva la cabeza de la vélvula y Pinzas de punta de 6"
el diafragma. Pinzas para quebrar aros

Manguera de aire con conector
#75407A

Piston incluye anillo “0”

. ) (de Viton) #75403 5 ol plana #7533 o Perilla de proteccion
Anillo de retencion Retén del pists contra manipulacion
del anillo “0” #75406 otén del pistdn @ #7500
#7526
Ero 5= /\ @ @ J

1 I w @ [

Anillo “0” .
Resorte del piston
o Arandela de delg)qglon @ #7525 P
) retencion del
Cuerpo de la valvula anillo “0” #7527W-BL Llave de control
#75401 . para la perilla

Anillo “0” para el cuerpo

de la valvula #7520 #7547
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Guia de Identificacion de Problemas

El liquido no fluye

Si la presion de la valvula esta
demasiado baja, la vélvula no abrira.
Aumente la presion a un minimo de 4,8
bar (70 psi).

La presion de aire del recipiente esta
demasiado baja. Increméntela.

La punta dosificadora puede estar
tapada. Reemplacela.

El ajuste de la perrilla reguladora del
piston puede estar cerrado. Abra la
perilla reguladora.

Es probable que se haya solidificado
fluido dentro de la valvula. Limpie la
cabeza de la valvula.

Una vez la valvula cierra se presentan
escurrimientos de fluido. Estos paran
eventualmente.

Esto ocurre debido a que hay aire
atrapado en el drea de salida de la
camara de fluido o hay aire atrapado en
el fluido. El aire expandira una vez que la
valvula cierre, causando escurrimientos
hasta que el aire alcance la presion
atmosférica. Purgue la vélvula, dosifique
con un flujo de fluido constante hasta
que remueva el aire atrapado. Si esta
utilizando una punta pequefna, le
recomendamos que la remueva para que
el flujo sea el suficiente de forma que el
aire pase por el adaptador de puntas.

Si hay aire atrapado en el fluido, este
debe ser extraido antes de comenzar el
proceso de dosificacion.

El fluido gotea constantemente una
vez que la valvula cierra.

Un goteo constante puede ser el resultado
de excesiva presion en el aire del
recipiente. Verifique que la presion de aire
del recipiente no exceda 4,8 bar (70 psi).

Un goteo constante también puede ser
indicacion que el diafragma no esta
cerrando completamente debido a una
acumulacion de particulas o al

desgaste. Si este es el caso, reemplace
el diafragma siguiendo las instrucciones
provistas arriba.

Hay pérdidas de fluido entre la
cabeza de la valvula y el diafragma

e Pérdidas de fluido entre la cabeza de la
valvula y diafragma indica que el reborde
anular que sella la cabeza de la valvula ha
sido danado, o la cabeza de la valvula ha
sido distorsionada debido al ajuste
excesivo de las tuercas de retencion. En
cualquiera de estos casos, reemplace la
cabeza de la valvula

Fluye fluido fuera del agujero de
drenaje

e Cuando fluye fluido fuera del agujero de
drenaje, significa una ruptura del
diafragma. Reemplécelo siguiendo las
instrucciones provistas arriba.

La valvula responde lentamente al
abrir y cerrar.

® Fltiempo de respuesta de la valvula esta
ligado al diametro y largo de la
manguera de aire. Las valvulas de EFD
son suplidas con 5 pies de manguera de
1/8” de didmetro interno. Cuando se
utilizan mangueras mas largas o de
diferente diametro, el tiempo de
respuesta de la valvula se vera afectado.
Verifigue que ni el largo ni el diéametro
hayan sido cambiados.

Depositos inconsistentes

e Depdsitos inconsistentes pueden ser el
resultado de fluctuaciones en la presion
de aire de operacion de la valvula, o
fluctuaciones en la presion de aire del
recipiente, 0 una presion de aire de
operacion de la valvula menor a 4,8 bar
(70 psi). Verifique las presiones aire.

e FEltiempo de apertura de la valvula debe
ser consistente. Verifique que el
controlador esté proporcionando una
salida consistente.
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